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DESBASTE

El primer paso en la eliminacién

mecanica de material es el desbaste .

Un desbaste adecuado elimina

el material de la superficie dafiado o
deformado,a la vez que limita la
cantidad de deformacion

adicional en la superficie.

Lo que queremos es lograr

una superficie plana con un dano
minimo que se pueda eliminar
mediante el pulido, empleando el
minimo tiempo posible.

El desbaste elimina el material
mediante particulas abrasivas fijas
que producen virutas del material
de la muestra. La creacion de virutas
con un grano abrasivo cortante
produce una deformacion

muy baja en la muestra

a la vez que obtiene

una tasa alta

de eliminacion

PULIDO

Aligual que el desbaste,

el pulido consiste en eliminar las
impurezas generadas anteriormente.
Esto se obtiene con los siguientes
pasos de particulas abrasivas de
refinamiento. El pulido se divide

en dos procesos diferentes:

Pulido con Diamantes

El diamante se utiliza como un abrasivo
para la eliminacién de material de
forma mas rapida y con unos excelentes
resultados de planitud . Ningln otro
abrasivo ofrece resultados similares.
Gracias a la dureza del diamante

puede cortar perfectamente

cualquier material y fase.

Durante el pulido, queremos tener un
tamano de viruta pequefio para lograr
una superficie de muestra sin arafiazos
ni deformacion. Se utilizan pafios de
gran resiliencia, junto con tamafos de
grano menores, tales como 1 0 3 pm,
para asi conseguir un tamafo de viruta
proximo a cero.

Una fuerza menor en las muestras
también reducira el tamafio de la viruta
durante el pulido
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Pafios Diamantados
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Diametro interior
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PP-Dry

GOMA BLANDA SP-SOFT



Pano Diamantado Flexible

(Uso en Humedo)

cob Didmetro Externo  Grano  Espesor Alma
(mm) (") (mm)
PP-W50 100 4 50 2,4
PP-W100 100 4 100 2,4
PP-W200 100 4 200 2,6
PP-W400 100 4 400 2,6
PP-W800 100 4 800 2,6
PP-W1500 100 4 1500 2,6
PP-W3000 100 4 3000 2,4
PP-WBN 100 4 10000 2,4
PP-WBB 100 4 10000 2,4

Soporte Pad - Rosca M14

Goma Blanda / Dura

cob

Diametro Externo

(mm)

(+)

Rosca

SP-SOFT

95

4

M14

PP-D

PP-DBN

PP-DBB

Pano Diamantado Flexible

(Uso en Seco)

coD Diametro Externo  Grano Espesor Alma

(mm) (") (mm)
PP-D50 100 4 50 1,5
PP-D100 100 4 100 1,5
PP-D200 100 4 200 1,5
PP-D400 100 4 400 1,5
PP-D800 100 4 800 1,5
PP-D1500 100 4 1500 1,5
PP-D3000 100 4 3000 1,5
PP-DBN 100 4 10000 1,5
PP-DBB 100 4 10000 1,5



o
=
=
O

Aliafor

MUELAS DIAMANTADAS

Deshaste

Rapido con

Optima Terminacion
al mismo tiempo.
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Diamantada - Astra Simple y Doble

D-4G 100 4 22,23 54 6,8 8

D-7G 180 7 22,23 54 7.0 12

DB-4G 100 4 22,23 54 6,8 16

DB-7G 180 7 22.23 54 7.0 24

Diamantada - T-Cup

TB-4G 100 4 22,23 5,4 - 8

Diamantada - Turbo Extra Premiun

TP-4G 100 4 22.23 7 - 24

Diamantada - Resina Plana - Grano Grueso | Medio |/ Fino

R-4G 103 4
R-4M 103 4
R-4F 103

4

RoscaM14 5 7 8
RoscaM14 5 7 8

RoscaM14 5 7

DESBASTE
BISELADO
MODELADO

Cementos
Fibra de Vidrio
Granito
Hormigdn / H® A°
Lajas
Mamposteria
Marmol

Mat. Ceramicos
Piedras Artificiales
Piedras Naturales
Refractarios
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Muelas Diamantadas para Desbaste y Pulido
de Materiales de Construccion y Piedras Naturales
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